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URIVERSIDAD DEPARTAMENTO
NACICNAL DEL DE CIENCIAS
CHACO AUSTRAL BASICAS Y APLICADAS

///Res. N° 92/2025-DCByA.

Presidencia Roque Saenz Pefia, 11 de abril de 2025
RESOLUCION N° 92/2025 - C.D.C.B. y A.

VISTO:

El Expediente N° 01-2025-00551 sobre Curso de capacitacion: Controladores Logicos
Programables (PLC) en la Industria, iniciado por la Directora de Carrera - Ing. Patricia Zachman;

y
CONSIDERANDO:

Que el curso de capacitacion Controladores Légicos Programables (PLC)
en la Industria tiene como objetivo capacitar en el conocimiento y aplicacion de la automatizacion
en el desarrollo de sistemas basados en el uso de Controladores Loégicos Programables (PLCs)
aplicados a procesos industriales;

Que el curso esta destinado a estudiantes de la carrera de Ingenieria en
Sistemas de la Informacion y de Ingenieria Industrial;

Que la propuesta elevada cumple con las pautas establecidas en el
Reglamento de Actividades Extracurriculares Res. 282/2021 C.S.;

Lo aprobado en sesién de la fecha.

POR ELLO:

EL CONSEJO DEPARTAMENTAL
DEL DEPARTAMENTO DE CIENCIAS BASICAS Y APLICADAS DE LA
UNIVERSIDAD NACIONAL DEL CHACO AUSTRAL
RESUELVE:

ARTICULO 1°: APROBAR el dictado del Curso Controladores Légicos Programables (PLC) en
la Industria, seglin el detalle que figura en el Anexo de la presente resolucion.

ARTICULO 2°; Registrese, comuniquese, y archivese.

Dra. Nora M

Ora B, Ok
Directora

Dpto. de Cs. Bdsicas y Apli 22 ~5
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ANEXO
ACTIVIDADES EXTRACURRICULARES

1. DENOMINACION DE LA ACTIVIDAD

Conforme la tipologia que se incluye en el Reglamento (consignar el nombre de la actividad especificando si se trata de

una cdtedra abierta, ctedra libre, curso de capacitacion, curso de formacion universitaria, seminario, taller. Para Cursos
de Posgrado ver Anexo de Reglamento de Posgrado).

Curso de capacitacion: Controladores Légicos Programables (PLC) en la Industria

2. AREA RESPONSABLE

Secretaria Académica - Departamentc de Ciencias Basicas y Aplicadas - Ingenieria en Sistemas
de Informacién

3. FUNDAMENTACION

_.Exnosicidn sucinta de los fundamentas.y lineamientns generales de la nronuesta

Para que el estudiante se involucre con la automatizacién Industrial de procesos es necesario que
aprenda las secuencias légicas, activacion y desactivacion de dispositivos bajo condiciones especificas
mediante la programacion de PLC’s, entendiendo las caracteristicas tanto de hardwarg, software,
capacidades de comunicacion, y su incorporacion en sistemas de monitoreo a través de interfaces
humano-méquina. Los controladores lc;)gicos programables son unos de los dispositivos mas utilizados
para la automatizacién de medianos y grandes proyectos por lo que es necesario que el estudiante
desarrolle las competencias necesarias para poder utilizar y ocupar de la mejor manera las capacidades
de dichos dispositivos, lo que les permitira desenvolverse de una buena manera en un amplio campo
laboral una vez culminada su respectiva carrera.

4. OBJETIVOS . ‘

Enunciacién de los objetivos de la iniciativa.

Capacitar al alumno en el conocimiento y aplicacion de la automatizacion en el desarrollo de sistemas
basados en el uso de Controladores Légicos Programables (PLCs) aplicados a procesos industriales.

5. CARGA HORARIA

Consignar la carga horaria presencial y no presencial discriminada por horas teéricas, teorico-

40 horas reloj distribuidas en 2 (dos) meses presencial y virtual

6. DESTINATARIOS Y CONDICIONES DE ADMISION

Requisitos formales.

. P
conocimiento basicos de l6gica matematica y teoria de'control.

‘ } Destinados a alumnos de las carreras de Ingenieria en Sistemas de Informacién e Industrial, con
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7. CONTENIDOS

Indicar los contenidos minimos que se desarrollaran durante la Actividad, segin el criterio de
organizacién adoptado, ej.: unidades, médulos, etc.

Modulo 1: Introduccion de PLC en la industria. Distintos tipos de PLC.
Moédulo 2: Partes constructivas de un PLC,

Moédulo 3: Introduccién a la Programacién de PLC. Médulo 4:
Distintos lenguajes de programacién de PLC. Médulo 5:
Automatizacién de un Proceso Real.

8. BIBLIOGRAFIA

Enumerar los textos basicos que seran manejados total o parcialmente durante Ia actividad, que

.den cuenta del enfoque adontado v su actualizacion.

e Controladores l6gicos, Manuel Alvarez Pulido, Ed. Marcombo, 2004

* Programmable logic controllers:the complete guide to the technology, Clarence T.
Jones, 1996

e STEP 7 una manera facil de programal PLC de Siemens, Pilar Mengual, Ed.
Alfaomega, 2010

e Controladores Léogicos Programables. FESTO Didactic.

¢ Instrumentacion Electronica. Sagat, Edit Prentice Hall.
Electrénica Industrial. T. Malloney, Edit Prentice Hall.

®  Automatizacion y Control. Dorenates, Edit Mc Graw Hill.

9. INSTANCIAS DE EVALUACION DURANTE LA ACTIVIDAD
En caso de corresponder: detallar en qué consistird la evaluacién de los aprendizajes,

cantidad v frecuencia de las_evaluaciones, si se prevén instancias de recuperacion. y reauisitos...
_Instancias de evaluacion con trabajos practicos individuales y grupales.

10. METODOLOGIA DE ENSENANZA

Breve descripcién de los aspectos metodoldgicos.

El desarrollo de las clases tedricas estara totalmente coordinado con el avance en la préactica. La
clase tedrica consta, de introduccion, desarrollo y conclusion. Se inicia la clase dialogando con
alumnos a fin de recordar conceptos previos necesarios para el desarrollo del tema, su vinculacién
con temas dados y su relacion con la estructura general del curso. Esta actividad propicia que el
alumno participe con preguntas durante y al final del desarrollo de los temas expuestos. Con respecto
a la clase practica, se presentan problemas para fijar conceptos tedricos ya dados. Algunos son
desarrollados en clase con los alumnos, generando un espacio para el intercambio de ideas, los demas
son tareas, lo que posteriormente constituye una fuente de consulta permanente al profesor. Para ello
el alumno deberd previamente realizar el planteo general del problema, expresar sus dudas,
ejerciendo su autonomia. De esta manera se estimula al alumno adoptar criterios propios partiendo
del conocimiento tedrico e incentivando aptitudes individuales.
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11. ACTIVIDADES

Diagrama de las actividades con indicacién de la carga horaria estimada.

TEORIA (8hs)

PRACTICA (32hs)

[ntroduccion de PLC en la industria. Distintos tipos de PLC.’
(2hs)

Partes constructivas de un PLC. (1hs)

Distintas partes de un PLC (5hs)

[ntroduccion a la Programacion de PLC. (2hs)

Programacién de PLC (10hs)

Distintos lenguajes de programacién de PLC. (2hs)

Ejercicios con distintos
lenguajes de programacién de
PLC (10hs)

Automatizacion de un Proceso Real. (1hs)

Ejercicio de programacion de
PLC de un proceso real (7hs)

| 12. PARTICIPANTES

Detalle de los docentes, panelistas, expositores, etc., y la sintesis curricular de los mismos.

Adjuntar Curriculum Vitae.

Ing Rodrigo Adiel Cuellar. JTP en Teoria de Control (ISI - UNCAUS)

13. CERTIFICACION

Términos de la acreditacion de asistencia y/o de aprobacién segiin corresponda.

Aprobacién.

16. ARANCEL

Monto que se estime prudente imponer Y el presupuesto establecido, en caso de que corresponda.

No aplicable.

17. REQUERIMIENTOS

Descrlpcmn de los recursos fls1cos, materlales Yy econémicos necesarios para su realizacion,

virtuales.

Dlspombllxdad de computadoras para cada a51stente con capacidad para la instalacién de maquinas

St/

Dra. Nora B, Okuiik
Directora
Dpto. de Cs. Basicas y Aplis aci~5







